Instrukcja Stosowania: ARC HT-S(E)
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Przygotowanie powierzchni

Nalezyte przygotowanie powierzchni ma zasadnicze znaczenie dla trwatosci produktu ARC HT-S(E). Wymagania sg rozmaite w zaleznosci
od trudnosci naktadania, spodziewanej trwatosci i poczatkowego stanu podtoza.

Optymalne przygotowanie powierzchni ma na celu gruntowne usuniecie wszelkich zanieczyszczen i uzyskanie chropowatosci powierzchni
o profilu pomiedzy 75-125 um. Uzyskuje sie to zwykle poprzez wstepne czyszczenie i odttuszczanie, a nastepnie obrdbke Scierno-
strumieniowa do czystosci okreslanej w normach jako biaty metal (Sa 3/SSPC SP5) lub prawie biaty metal (Sa 2 2 / SSPC SP10), po czym
nastepuje usuniecie wszelkich pozostatosci po obrébce.

Mieszanie

W celu utatwienia mieszania i naktadania powtoki, temperatura powinna wynosic¢ 21-35°C. Kazdy zestaw zawiera dwa wstepnie
odmierzone sktadniki w odpowiednich proporcjach, wtasciwych dla wymaganego stosunku mieszania. Jezeli wymagane jest dalsze
ustalanie proporcji sktadnikéw, nalezy to zrobi¢ wedtug ponizszej tabeli:

Proporcja sktadnikéw Wagowo Objetosciowo
A:B 84:1 47 :1

Doda¢ sktadnik A do sktadnika B i dobrze wymieszaé. Miesza¢ az do uzyskania jednorodnej homogenicznej masy bez smug.

Czas wyrobienia w minutach

10°C 16 °C 25°C 32°C

Tabela okreéla prakt bienia ARC HT-S(E

5 litrow 140 min 120 min 90 min 60 min abela o g?rﬁopn?emyﬁggggsﬁgggﬂqifs”z'gnia, ®)
16 litrow 120 min 100 min 70 min 45 min

Naktfadanie

Powtoka ARC HT-S(E) jest standardowo naktadana w dwéch warstwach o catkowitej grubosci powtoki suchej 750-1000 pm (30-40 mili).
Zalecana temperatura naktadania wynosi 20°C-35°C. ARC HT-S(E) mozna naktadac pedzlem lub watkiem krétkowtosym, jak réwniez
agregatem hydrodynamicznym. Procedura nanoszenia natryskowego, informacje dotyczace wyposazenia i parametréw roboczych
dostepne sg w Biuletynie Technicznym ARC nr 6 (wytyczne dotyczgce wyposazenia do nanoszenia natryskowego). Przed osiggnieciem
przez materiat poziomu utwardzania ,,Niewielkie obcigzenie mechaniczne”, na powtoke ARC HT-S(E) nanies¢ mozna warstwe materiatow
na bazie zywic epoksydowych ARC (niedopuszczalne jest stosowanie powtok ARC na bazie winyloestrow).

Wydajnos¢
Grubos$¢ Opakowanie Wydajnos¢
750 um 5 litréw 6,67 m?
16 litréow 21,33 m?

Tabela utwardzania

10°C 16 °C 25°C 32°C

. W celu uzyskania petnej odpornosci mechanicznej
Wyschniecie dotykowe 10h 8h 6h 4h proces utwardzania mozna przyspieszy¢ przez

wygrzewanie materiatu przez 4 godziny do
temperatury 70°C od stanu ,Wyschniecie dotykowe”.

W przypadku przeptywu dynamicznego oraz
Zakonczenie naktadania 20h 16 h 12h 8h wystepowania $cierania na mokro, powtoka

powtoki ARC HT-S(E) wymaga utwardzenia w temperaturze

95°C przez 12 godzin przed rozpoczeciem
Petne utwardzenie 5 dni 4 dni 3 dni 2 dni uzytkowania.

Rozpoczecie naktadania
powtoki 8h 6 h 4 h 3h

Czyszczenie

Do czyszczenia narzedzi nalezy uzywac dostepnych na rynku rozpuszczalnikéw (aceton, ksylen, alkohol lub butanon - MEK) zaraz po
zakonczonych pracach. Utwardzony kompozyt mozna usunac tylko przez mechaniczne szlifowanie.

Bezpieczenstwo

Przed uzyciem kazdego produktu nalezy zapoznac sie z wtasciwg kartg charakterystyki substancji (SDS) lub z lokalnymi przepisami BHP.
W razie potrzeby nalezy stosowac sie do procedur dotyczacych pracy i przebywania w niewentylowanych pomieszczeniach.
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